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OYUN GRUBU VE SPOR ALETLERI ALIMI iSi TEKNiIK SARTNAMESI
iSIN TANIMI

Kayseri Blylksehir Belediyesi tarafindan alimi yapilacak olan; OYUN GRUBU VE SPOR
ALETLERI ALIMI il 'nin teknik sartnamede anlatildig sekilde, verilen standartiara uygun
olarak kusursuz, eksiksiz, sanat ve fen kurallarina uygun bicimde tamamlanmasi ve tam calisir
vaziyette idareye teslim edilmesi isidir.

Is bu sartnamede bundan béyle Kayseri Buyiiksehir Belediyesi idare, ihaleye katilp is
Uzerinde kalan istekli (gercek veya tiizel kisi) Yiiklenici olarak anilacaktir.

— GENEL KURALLAR
Oyun gruplarinin tim pargalari TS EN 1176 standardinin ilgili bélumlerine uygun olacaktr.

Boyanmis, plastisol kaplanmis malzemelere montaj esnasinda kesinlikle miidahale
edilmeyecektir. Gerekli biitiin detaylar tiretim esnasinda yapilacaktir.

Butin metal aksamlar kumlama, yikama-yag alma ve elektrostatik toz boya islemine tabi
tutulacaktir.

Butun plastik pargalarin tretiminde Anti-Statik ve UV katki maddeleri eklenecektir.

Bu sartnamede alinacak olan aletlerin teknik 6zellikleri belirtilmistir. Alinacak malzemelerin
listesi yukarida verilmistir. Malzeme renkleri idarece belirlenecektir.

Tum drinlerin yiikleme, nakliye ve indirme islemleri yukleniciye aittir. Teknik Sartnamede
belirtilen tim Griinler, sartnamedeki esaslara gore montajlari yapilip, idarenin géstermis oldugu
alanlara kurulumlari yapilacaktir. idare malzemelerin montaj edilecedi yerleri imalata hazir
halde yukleniciye teslim edecektir. Yiklenici montaj islemini bitirdikten sonra tim atik
malzemelerini temizleyecektir. Urlinlerin kurulacag yerde, montaj edilip teslim edilene kadar,
firma her tirlt glivenlik énlemini alacaktir. Alana montaji gerekmeyen driinlerin nakliyesi,
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yiikleme, bosaltma ve istifi isi yiklenici firmaya ait olacak sekilde, Kayseri Buyuksehir
Belediyesi Park Bahgeler ve Agaclandirma Dairesi Baskanlidi deposuna ytklenici tarafindan
teslim edilecektir. (Depoya teslim edilen iiriinlerin montajlar sézlesmenin imzalanmasini
takiben 1 yil icerisinde yapilacaktir.)

Tdm drinlerde kullanma talimati Grin Uzerine veya Urunan kuruldugu alana levha
hazrrlanarak_montaj yapilacaktir. Hazirlanacak olan levhalar idareden onay alinarak
yapilacaktir. ldarece onaylanmadan yapilacak olan levhalar kabul edilmeyecektir.

Yuklenici igin genel kabultiine kadar malzeme ve tesisattan sorumludur. Kullanilacak bitiin
malzemeler ve tim Urtinler imalat ve montaj hatalarina karsi 2 yil garantili olacaktir. Yuklenici
tim Urlnlere ydnelik 5 yil boyunca yedek malzeme garantisi verecektir. Yiiklenici ilgili kisim
teknik sartnamelerinde ayrica belirtimemis olsa bile butin sistemlere ait varsa garanti
belgelerini kabul tarihinden itibaren garantisi baslamak kaydiyla idareye teslim edecektir.
Garanti belgesi yok ise noterden onayl taahhiitname sunulacaktir.

Malzemelerin yeterli miktarda ve zamaninda siparis edilmesi yuklenicinin sorumlulugundadir.
Gecikmeden dolayi dogacak sorumluluk ylkleniciye ait olacaktir.

Teknik sartnamede belirtilen tim trinler, nakliye esnasinda yipranmayi engelleyecek sekilde
2-3 kat balonlu naylon ve streg ile ambalajlanmis olarak teslim edilmelidir. Ambalajsiz Urlinler
kabul edilmeyecektir.

MUAYENE VE KABUL iSLEMLERI

Teslimatlari yapilan uriinlerin Muayene ve Kabulleri, Kontrol Teskilati tarafindan
yapilacaktir. Tim malzemeler muayene kabul komisyonunun oluru ve idarenin onayi ile
kesinlik kazanacaktir. Kontrol Teskilati kabul esnasinda gerek gordugu takdirde, tim
masraflari yukleniciye ait olmak Uzere (Muayene Ucretleri, Yol Bedelleri, Konaklama
Bedelleri ve benzeri biitiin iicretler) oyun gruplarinin sartname detaylar ile ulusal veya
dengi standartlara uygunlugu agisindan Tirk Standartlari Enstittisiine test yaptiracaktir. TSE
tarafindan verilecek olan rapora gére kabul islemi yapilacak olup yapilan muayenelerde
uranlerin teknik sartnameye ve belirtilen standartlara uygun olmamasi durumunda tiim triinler
uygun olanlari ile degistirilecektir. Bunun icin ayrica bir 6deme yapilmayacak olup, gerektiginde
ilgili tim kanun ve yonetmelik hikiimleri geregince islem yapilacaktir. Bununla birlikte, idarece
kabul yapildiktan sonra, eksik ve kusurlu islerin tespiti halinde verilecek surede ilgili eksiklikler
giderilecektir.

Teknik sartnamede; Idaremizin almayi amagcladigi Cocuk Oyun Gruplari ile oyun elemanlarina
ait teknik ozellikler, teknik cizimler, kesitler, resimler vb. detaylar érnek olarak belirtilmistir.
Idaremiz; olusturdugumuz teknik sartnamede yazili esaslara, aktivitelere ve temalara uymak
sartiyla “Benzeri Goriintiide” veya “Dengi” Urunleri alabilir. Oyun grubunda kullanilan
parcalarin en az metraj ve plandaki parcalari karsilamasi esastir. (TSE kontroliinde metraj
listesini olusturan pargalar ve plan birlikte degerlendirilir). Oyuncagi olusturan polietilen yedek
pargalar belirtilen min. agirliklarda olmalidir. Teknik sartnamede yazili élgtler minimum élgiler
olup maksimum élgtiler serbest birakilmistir.

Mevcut resimler 6rnek olup, tim Griinlerde kullanilan parcalarin en az teknik sartname ve
plandaki parcalari kargilamas| esastir.

SIGORTA

Yuklenici tarafindan, sézlesme imzalanmasi esnasinda tasarim, Uretim ve montaj hatalarindan
dolay! olusabilecek kazalar sebebiyle idareye acilabilecek tazminat davalarini karsilamak
Uzere s6zlesme ve garanti suiresini de kapsayacak sekilde, maddi-bedeni ayrimi yapilmaksizin
olay bagina olmak iizere ve yillik limiti en az 4.500.000,00 TL teminat bedeli iceren Uretici
Uriin Sorumluluk Sigortasi Poligesi verilecektir. S6z konusu sigorta poligesi sézlesme
imzalanmas| asamasinda idareye verilmez ise Yiklenici hakkinda 4734 Sayill Kamu ihale




Kanunu ve 4735 Sayili Kamu ihale Sézlesmeleri Kanunu hikimleri uygulanacaktir.belirtilen
standart belgeler gegerlidir.

UYARI PANOSU

KISIM 1, KISIM 2 VE KISIM 4 DEKI HER URUN GRUBU iCiN EN AZ BIR ADET, KISIM 3
ICIN TOPLAM 10 ADET UYARI PANOSU TESLiM EDILECEKTIR.

UYARI PANOSU OZELLIKLERI VE YAZI ORNEGi iDARENIN ONAYl ALINARAK
BELIRLENECEKTIR.

KISIM 1 KUGUK BOYUTLU OYUN GRUBU
OYUN GRUBU TEKNIK OZELLIKLERI

SIRA NO |MALZEME ADI MIKTAR
1. Dikey Taslyici 220 Cm 2

Dikey Tastyici 330 Cm
3 Polietilen Damla Cati
4 Kare Platform
5 Helezon Platform
= 6. Metal DUz Kaydirak Panosu
7
8

Metal Helezon Kaydirak Panosu

; Polietilen Tematik Pencere Panosu

9. 5 Basamakii Yerden Merdiven (H:100 Cm)
10. Metal Gemici Merdiven (H:50 Cm)

11, Polietilen Diiz Kaydirak (H:100 Cm)

12. Polietilen Helezon Kaydirak (H:150 Cm)
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TASIYICI KONSTRUKSiYON

e Enaz 114 mm g¢apinda en az 2.5 mm et kalinhgindaki yuvarlak profillerden tasiyici ana
konstriiksiyon olusturulacaktir.

* Yatay ve dikey profiller birbirlerine aliiminyum dékiim yontemi ile yada enjeksiyon y&ntemi
ile yapilmis polyemid esasl malzemeden olusan baglanti kelepgeleri ile baglanacaktir.

* Taslyici konstriiksiyon borularin alt kisimlari en az 150x150x5mm ebadinda sac flans ile
kaynak yontemi ile kaynatilacaktir.




Taslyici konstriksiyon borularin tist kisimlarina icine su nem vb. girmemesi icin plastikten
mamul yarim kire seklindeki 2.0 mm et kalinigindaki tapalar ile kapatilacak ve
percinlenecektir. Bu tasiyici konstriiksiyon polyester esasl elektro statik toz boya ile
firinlanmak suretiyle boyanacaktir.
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ELEKTRO STATIK TOZ FIRIN BOYA

Tum metal aksamin imalati yapildiktan sonra 200°C firin icinde 20 dakika sire ile
finnlanacak ve dig hava sartlarina uygun polyester esasli elektrostatik toz firin boya islemi
tamamlanmis olacaktir.

BAGLANTI ELEMANLARI

Platform, korkuluk, rampa ve képrilerin baglanti kelepgeleri enjeksiyon yontemi ile
yapilmis polyemid esasli malzemeden olusacaktir.

Salincaklarin, yatay merdivenin ve komandonun 114 mm ¢apinda tasiyici konstriksiyonu
birbirine 90 derece baglamak amaci ile kullanilan kiris baglanti malzemesi pik veya
aliminyum dékim yéntemi ile yapilmis malzemelerden olugacaktir. Diger taraf ise arka
tarafindan iki adet 114mm capli yarim daire seklinde sfero, pik veya aliiminyum dékum
yontemi ile yapilmis kelepce ile galvanize edilmis civata ve somunlar vasitasi ile
baglanacaktir.

Tastyici platform ve korkuluk kelepgeleri tastyici konstriiksiyonu olusturan 114 mm borulari
tam daire olacak sekilde sarmalidir.

Enjeksiyon yéntemi ile yapilmis polyemid esasli baglanti kelepcelerinin renklendirmesinde
kullanilan boya maddesi gocuk sadhdina ve gida tiziklerine uygun olacaktir.

ZEMIN BAGLANTI DETAYI

e Tasiyici direklerin tabanina kaynatilan flanglar oyun grubu montajinda toprak veya
beton (sert) zemine baglanacaktir.

e Oyun grubu kurulumu terazisinde kurulduktan sonra Taslyici direge kaynatilan flanslar
tzerindeki deliklerden gelik diibel ile zemine sabitlenecekir.

e Estetik gorinim saglamak, dibel ve flans baglantisina takilarak dismeyi, olasi
kazalari engellemek icin plastik kapak ile zemin baglantisi gizlenecektir.

e Egder montaj yapilacak zemin toprak ise tasiyici direge uygun élciide boru ve boru altina
kaynatiimig daha ince boru ile ankraj olusturulacaktir. Taslyici direge kaynatiimis olan
flang altina ankraj montajlanarak daha énceden acllmis gukura gémdilecektir.

* Ankraj ve flang baglantisi civata, somun ile yapilacaktir. Toprak Ustiinde kalan zemin
baglantisini, estetik gérinim saglamak, baglantiya takilarak dismeyi, olusacak
zararlari engellemek icin plastik kapak ile zemin baglantisi gizlenir.




KAUCUK KARE PLATFORM 1

e Enaz 30/50/2 mm kalinligindaki kutu profillerden en az 115x115 cm 6lcusunde yapilan
karkas Uzerine 1,5 mm et kalini§indaki sac sik puntolar ile tutturulacaktir. Platformun
kdseleri 114 mm boruyu saracak sekilde ceyrek daire olacaktir.

e Bu platformun Gst ve dort yan tarafi -60 + 5 share A sertlikte 1 gr/em® yogdunlukta
minimum 90 kgf/cm? kopma mukavemetinde % 650 - 700 kopma uzamasina ve 100
mm? (max) asinma ézelligine sahip anti statik malzeme karigimh kauguk enjeksiyon
kalipla sicak desenli kaplama yapilacaktir.

e Bu platformlar 8 adet yarim daire seklindeki dékiim kelepce ile galvanize edilmis civata
ve somunlar vasitasiyla tasiyici konstrilkksiyona ortasi delik kulaklardan platformu
cevreleyen kutu profillerin tzerinde bulunan deliklere tam oturtularak sikistirma
suretiyle baglanacaktir.

e Platform késeleri tasiyici boruyu saracak ceyrek daire sekilde olacaktir.

KAUCUK KARE PLATFORM 2

e En az 30-50-2 mm kalinligindaki kutu profillerden en az 115x115 cm Olcusunde yapilan

kare platformlarin bir kenarina ek olarak 640x760 mm 6lglisiinde ve 1,5 mm et kalinli§inda
sac parca kaynaklama metodu ile tutturulacaktir.

Platformun késeleri 114 mm boruyu saracak sekilde ceyrek daire olacaktir. Bu platformun
Ust ve dort yan tarafi —60 + 5 share A sertlikte 1 gr/em3 yogunlukta minimum 90 kgf/cm?
kopma mukavemetinde % 650 - 700 kopma uzamasina ve 100 mm?3 (max) asinma
6zelligine sahip anti statik malzeme karisimli kauguk enjeksiyon kalipla sicak desenli
kaplama yapilacaktir.

Bu platformlar 8 adet yarim daire seklindeki dékiim kelepce ile galvanize edilmis civata ve
somunlar vasitasiyla tasiyici konstritksiyona ortasi delik kulaklardan platformu cevreleyen
kutu profillerin Gzerinde bulunan deliklere tam oturtularak sikistirma  suretiyle
baglanacaktir.

Platform késeleri tasiyici boruyu saracak ceyrek daire sekilde olacaktir.

POLIETILEN PANOLAR

e Polietilen Plastik malzemeden imal edilecektir.

e Cocuklarin gtivenli bir sekilde durmalarina yardimci olacak bu plastik panolar cift cidarli
ve kendinden renkli olacaktir.

e Plastik panolar Usten ve alttan 27 mm ¢apindaki borular ile enjeksiyon yéntemi ile
yapllmis polyemid esasli 8 adet kelepce sistemi yardimi ile ana konstriksiyona
sabitlenecektir. 27 lik borularin plastik panoyla kesisim noktasinda enjeksiyon
yontemiyle yapilmis yiziik seklinde aparatlar kullanilacaktir.

e Pano Uzerinde en az 2 cm yilkseklikte kabartma figlr bulunacaktir.
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POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

e Kendinden renkli disik yogunluklu polietilen malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla,
tek parca halinde kendisinden renkli imal edilecektir.

e Polietilen driinlerde renk solmasini énlemek icin polietilen Griinleri renklendirmek icin

kullanilan masterbatch boyalarin “Isik Hasligi” test degeri 6 veya uzeri olmalidir.
* Elektriklenmeyi 6nlemek iginde lineer polietilenin igine anti statik madde ilave edilecektir.

POLIETILEN KAYDIRAKLAR

e TS EN 1176-3 Standart ve normlarina uygun iiretilecektir.

Kaydirak ¢ikis yeri alin radiisii 50mm capinda kavis olusturmalidir.

Kaydiragin yatayla yaptigi aci hic bir noktada 40°gecmeyecektir.

Kaydirak yan koruma yuksekligi 15 cm den disiik olmayacaktir.

Kaydiraklarda kayilan yerin genisligi 400mm den ktclk olmamalidir.

Kaydiraklar su tutmayacak ve su birikintileri olusturmayacak sekilde tasarlanmis olacaktir.
Kaydiraklarda giris yerinde 600mm ile 900 mm arasinda tutma cubugu(kaydirak giris
korkulugu) saglanmalidir.

DUZ KAYDIRAKLAR

e h:100cm yiksekligindeki platformlardan maksimum 40 derece edimle kayacak sekilde
kendinden renkli olarak imal edilecektir.

* Kaydiraklar lineer polietilen malzemeden rotasyon teknolojisi ile cift cidarli ve tek parca
olarak yan duvarlari ise min.15 cm yiksekliginde genigligi ise min. 40 cm olarak imal
edilecektir.

* Renklendirmede kullanilan boya hammaddeleri gida tlizlklerine ve gocuk sagligina uygun
olacaktir.

 Elektriklenmeyi 6nlemek iginde lineer polietilenin icine anti statik madde ilave edilecektir.
Dtz kaydiraklarin giris kisimlarinda kaydiraga giivenli giris saglayan bir adet plastik veya
profil korkuluk paneli bulunacaktir.

100 cm

HELEZON KAYDIRAKLAR
e h:150cm yiikseklikteki platformdan merkezindeki 89 mm capindaki profil boruya sarmal
sekilde kaliplanmig olacaktir.
e Lineer polietilen malzemeden rotasyon teknolojisiyle cift cidarli olarak imal edilecek
kaydirakta tiste cocuklarin giivenle kaydiraga girisini saglayacak en az 35cm girig




duzlemi, kaydiragin i¢ genisligi 45 cm, cikisinda yere paralel en az 45 cm uzunlugunda
durma yeri olacaktr.

e Uste platforma, altta ise merkezdeki tasiyicinin uzantisi ankraj olarak yere monte
edilerek betonlanacaktir. Helezon kaydiraklar tek parca ve eksiz olarak imal edilecektir.

150 cm
KAYDIRAK EMNIYET KORKULUKLARI

e 27 mm capinda ve 2.0 mm et kalinligindaki yuvarlak profil degisik sekillerde biikiilerek
dért baslarina toplam sekiz adet kiigiik 114 mm ¢apli yarim daire seklindeki enjeksiyon
yontemi ile yapiimis polyemid esasli baglanti kelepceleri ile galvanize edilmis civata ve
somunlar sikigtirilarak ana kostriiksiyona baglanacaktir.

e Bu emniyet tutacaklari gocuklarin emniyeti ve guvenliginin saglanmasi amagl olarak
diiz, helezon kaydiraklar,ikiz, ark ve zincir merdivenler, boru tirmanma elemanlari vb
fonksiyonel birim elemanlarda kullaniimak iizere sistemlere monte edilecektir.

e Profil parmakliklar arasi en az 64 mm en ¢ok 89 mm olmalidir.

» Emniyet tutacaklar polyester esasli elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle

Y

e Zeminden belirli bir yikseklikte monte edilecek platforma cikmak icin uygun sayida
basamakli gruplar olarak imal edilecektir.

e Konstriiksiyon en az 30 X 30 /2,5 mm et kalinhiginda profilden olusturulacak en az 80 cm
x 20 cm ebadinda olusturulacak gercevelerin iizerine 1,5 mm kalinligina sac sik puntolar
ile tutturulacaktir.

e Her merdiven grubu icin iki adet korkuluk imal edilecek, merdivenden ¢ikan cocuklarin
glvenligini saglayacak sekilde tasarlanacaktir, en az 30x70x1 5 mm et kalinhidindaki kutu
profil ile ana sase ve en az 27 x2mm ve 21x1,5 mm et kalinhgindaki yuvarlak profil
borulardan yan korkuluk imal edilecektir.

* Bu korkuluklarin yatay yiksekligi minimum 75 c¢m olmalidir.

 Daha onceden hazirlanan kauguk basamaklar bu konstriiksiyona uygun sekilde
sabitlenecektir.

e Bu merdiven korkuluklari elektro statik toz firin boya ile firnlanmak suretiyle boyanacaktir.
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* Merdiven basamaklari karisimli —60 +5 share A sertlikte,1 gr/em3 yogunlukta, en az

kgf/cm2 kopma mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve 100 m3 (maks.)

asinma ozelligine sahip anti statik malzeme karisimli SICAK DALDIRMA YONTEMIYLE

PVC (Plastisol) kaplama yapilacaktir. PVC kalinlig her noktada minimum 1mm olacaktir.

Bu korkuluklarin yatay yiksekligi minimum 75 ¢m olmalidir.

Bu merdiven korkuluklari elektro statik toz firin boya ile firnlanmak suretiyle boyanacaktir.

Riht yuksekligi minimum 13.5 cm dir.

Basamaklar delikli sacdan, basamak araliklari dahil kapali olacak sekilde imal edilmelidir.

Merdiven tzerinde olmasi gereken tiim delikler énceden acllmig olmali ve montaj sirasinda

delikler ile ilgili olarak herhangi bir islem yapilmamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme

deforme edilmemelidir. :

e Merdivenlerin eni (ileri gidis yoni) en az 14cm maksimum 25cm olmalidir. Basamak
yuksekligi en az 11cm maksimum 23 cm olmalidir.

e Merdiven genisligi en az 65 cm maksimum 90 cm olmalidir. Merdivenlerin tamami kapal
olacak sekilde tasarlanmis ve tek parca halinde imal edilmis olmalidir.

DIKEY MERDIVEN

e Zeminden platforma ve platformdan platforma minimum 50cm maksimum 200cm kot
farkina erigebilecek sekilde imal edilecektir.

* 42mm capinda 2mm et kalinliginda borularin arasina 27mm ¢apinda 2mm et kalinliginda
borularin minimum 115 mm olacak sekilde esit araliklarla dizilerek kaynaklama metodu ile
birlestiriimesi sonucu olusacaktir.

* Bufonksiyonel eleman polyester esasli elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle
boyanacaktir.
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POLIETILEN CATILAR

e Kullanicinin hava sartlarindan korunmasi ve oyun grubuna estetik goruntl katiimasi
amaciyla kullanilan, tzerine ¢ikilmasi ve dogrudan kullaniimasi engellenmis yapilardir.
Catilarin sacak alt kenari ile platform arasinda minimum 1800 mm acikhk bulunmalidir.

e Catilar baglanildigi yerde mutlaka sistemin tasiyici borularini olusturan @114 Itk borularin
Uzerine direkt baglanacak sekilde olmalidir. Arada ayri bir baglanti eleman
kullaniimamaldir.

TEKNIK CiZiM VE GORSELLERI

RE— Polietii¢n Pano
i n Fano ca".l
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Polielilen Pano

100 cm Merci [e.

Helezon Kaydirak

)IK Dz Kaydirak
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KISIM 2 BUYUK BOYUTLU OYUN GRUBU

COCUK OYUN GRUBU TEKNIK OZELLIKLERI
VAN GORONS

SIRANO |MALZEME ADI MIKTAR
1 Dikey Tasiyici 220 Cm 8
2 Dikey Tasiyici 330 Cm 4
3 Polietilen Damla Cati 1
4. Kare Platform 2
5, Helezon Platform 1
6 Metal Duz Kaydirak Panosu 3
7 Metal Helezon Kaydirak Panosu 1
8 Polietilen Pencere Pano 2
9. 5 Basamakli Polietilen Merdiven (H:100 Cm) 2
10. 3 Basamakli Merdiven (H:50 Cm) 2
1., Polietilen Diiz Kaydirak (H:150 Cm) 1
12. Polietilen Kavisli Kaydirak (H:100 Cm) 2
13. Polietilen Helezon Kaydirak (H:150 Cm) 1

TASIYICI KONSTRUKSiIYON
e Enaz 114 mm ¢apinda en az 2.5 mm et kalinhigindaki yuvarlak profillerden tasiyici ana

= konstriksiyon olusturulacaktir.

e Yatay ve dikey profiller birbirlerine aliminyum dokim ydntemi ile yada enjeksiyon
yontemi ile yapilmis polyemid esasli malzemeden olugan baglanti kelepgeleri ile
baglanacaktir.

e Taslyici konstriksiyon borularin alt kisimlari en az 150x150x5mm ebadinda sac flang
ile kaynak yontemi ile kaynatilacaktir.

e Taslyicl konstrilksiyon borularin st kisimlarina icine su nem vb. girmemesi icin
plastikten mamul yarim kiire seklindeki 2.0 mm et kalinigindaki tapalar ile kapatilacak
ve percinlenecektir. Bu tasiyici konstriksiyon polyester esasli elektro statik toz boya ile
firnlanmak suretiyle boyanacaktir.
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ELEKTRO STATIK TOZ FIRIN BOYA
e Tum metal aksamin imalati yapildiktan sonra 200°C firin icinde 20 dakika sure ile
firnlanacak ve dis hava sartlarina uygun polyester esasli elektrostatik toz firin boya
islemi tamamlanmis olacaktir.

BAGLANTI ELEMANLARI
e Platform, korkuluk, rampa ve képriilerin baglanti kelepgeleri enjeksiyon yéntemi ile
- yapilmis polyemid esasli malzemeden olusacaktir.

e Salincaklarin, yatay merdivenin ve komandonun 114 mm capinda tasiyici
konstriksiyonu birbirine 90 derece baglamak amaci ile kullanilan kiris baglanti
malzemesi pik veya aluminyum dokim yéntemi ile yapilmis malzemelerden
olusacaktir. Diger taraf ise arka tarafindan iki adet 114mm capli yarim daire seklinde
sfero, pik veya aliminyum dékim yéntemi ile yapilmis kelepce civata ve somunlar
vasitasi ile baglanacaktir.

e Tasiyicl platform ve korkuluk kelepceleri tastyict konstrikksiyonu olusturan 114 mm
borulari tam daire olacak sekilde sarmalidir,

e Enjeksiyon yoéntemi ile yapimis polyemid esasl baglanti  kelepgelerinin
renklendirmesinde kullanilan boya maddesi gocuk sagligina ve gida tuziklerine uygun
olacaktir.

ZEMIN BAGLANTI DETAYI

e Taslyicl direklerin tabanina kaynatilan flanslar oyun grubu montajinda toprak veya
beton (sert) zemine baglanacaktir.

e Oyun grubu kurulumu terazisinde kurulduktan sonra Taslyici dire§e kaynatilan flanslar
uzerindeki deliklerden gelik diibel ile zemine sabitlenecektir.

o Estetik goranim saglamak, dibel ve flans baglantisina takilarak dusmeyi, olasi
kazalari engellemek igin plastik kapak ile zemin baglantisi gizlenecektir.

e EJer montaj yapilacak zemin toprak ise tasiyici direge uygun élgiide boru ve boru altina
kaynatiimis daha ince boru ile ankraj olusturulacaktir. Taslyici direge kaynatiimis olan
flang altina ankraj montajlanarak daha énceden aciimis gukura gémilecektir.

e Ankraj ve flans baglantisi civata, somun ile yapilacaktir. Toprak tstiinde kalan zemin
baglantisini, estetik gérlinim saglamak, baglantiya takilarak dismeyi, olusacak
zararlari engellemek igin plastik kapak ile zemin baglantisi gizlenir.

KAUCUK KARE PLATFORM 1

* Enaz 30/50/2 mm kalinhigindaki kutu profillerden en az 115x115 cm 6lclisiinde yapilan
karkas lzerine 1,5 mm et kalinli§indaki sac sik puntolar ile tutturulacaktir. Platformun
késeleri 114 mm boruyu saracak sekilde ceyrek daire olacaktir.

e Bu platformun Ust ve dért yan tarafi -60 + 5 share A sertlikte 1 gr/cm3 yogunlukta
minimum 90 kgf/cm2 kopma mukavemetinde % 650 - 700 kopma uzamasina ve 100




mm3 (max) asinma 6zelliine sahip anti statik malzeme karigimli kauguk enjeksiyon
kalipla sicak desenli kaplama yapilacaktir.

e Bu platformlar 8 adet yarim daire seklindeki dékiim kelepce ile civata ve somunlar
vasitasiyla tasiyici konstrilksiyona ortasi delik kulaklardan platformu g¢evreleyen kutu
profillerin tizerinde bulunan deliklere tam oturtularak sikistirma suretiyle baglanacaktir.

o Platform késeleri tasiyici boruyu saracak ceyrek daire sekilde olacaktir.

KAUCUK KARE PLATFORM 2

* Enaz 30-50-2 mm kalinligindaki kutu profillerden en az 115x115 cm olciisiinde yapilan
kare platformlarin bir kenarina ek olarak 640x760 mm olcustinde ve 1,5 mm et
kalinliginda sac parca kaynaklama metodu ile tutturulacaktir.

e Platformun koseleri 114 mm boruyu saracak sekilde ceyrek daire olacaktir. Bu
platformun st ve dért yan tarafi —60 + 5 share A sertlikte 1 gr/em3 yogunlukta minimum
90 kgflecm2 kopma mukavemetinde % 650 - 700 kopma uzamasina ve 100 mm3 (max)
asinma ozelligine sahip anti statik malzeme karisimli kauguk enjeksiyon kalipla sicak
desenli kaplama yapilacaktir.

e Bu platformlar 8 adet yarim daire seklindeki dékiim kelepce ile civata ve somunlar
vasitasiyla tasiyici konstriksiyona ortasi delik kulaklardan platformu gevreleyen kutu
profillerin Gzerinde bulunan deliklere tam oturtularak sikistirma suretiyle baglanacaktir.

 Platform koseleri tasiyici boruyu saracak ceyrek daire sekilde olacaktir.

POLIETILEN PANOLAR
— e Polietilen malzemeden imal edilecektir.

e Cocuklarin gtivenli bir sekilde durmalarina yardimci olacak bu plastik panolar cift cidarli
ve kendinden renkli olacaktir.

» Plastik panolar Usten ve alttan 27 mm capindaki orijinal borular ile enjeksiyon yéntemi
ile yapilmis polyemid esasli 8 adet kelepce sistemi yardimi ile ana konstriiksiyona
sabitlenecektir. 27 lik borularin plastik panoyla kesisim noktasinda enjeksiyon
yontemiyle yapilmis yuzik seklinde aparatlar kullanilacaktir.

e Pano lzerinde en az 2 cm yiikseklikte kabartma figur bulunacaktir.
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POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

Kendinden renkli dustk yodunluklu polietilen malzemeden rotasyon kaliplama
metoduyla, tek parga halinde kendisinden renkli imal edilecektir.

Polietilen driinlerde renk solmasini &nlemek igin polietilen driinleri renklendirmek icin
kullanilan masterbatch boyalarin “Isik Hashgi” test degeri 6 veya Uzeri olmalidir.
Elektriklenmeyi 6nlemek icinde lineer polietilenin icine anti statik madde ilave
edilecektir.

TILEN KAYDIRAKLAR

POLIE
@

TS EN 1176-3 Standart ve normlarina uygun iiretilecektir.

Kaydirak ¢ikis yeri alin radiisti 50mm capinda kavis olusturmaldir.

Kaydiradin yatayla yaptidi aci hic bir noktada 40°gecmeyecektir.

Kaydirak yan koruma yiiksekligi 15 cm den diisik olmayacaktir.

Kaydiraklarda kayilan yerin genisligi 400mm den kiiciik olmamalidir.

Kaydiraklar su tutmayacak ve su birikintileri olusturmayacak sekilde tasarlanmis
olacaktir.

Kaydiraklarda giris yerinde 600mm ile 900 mm arasinda tutma cubugu(kaydirak girig
korkulugu) saglanmalidir.

DUZ KAYDIRAKLAR

h:150cm yiksekligindeki platformlardan maksimum 40 derece edimle kayacak sekilde
kendinden renkli olarak imal edilecektir.

Kaydiraklar lineer polietilen malzemeden rotasyon teknolojisi ile ¢ift cidarli ve tek parca
olarak yan duvarlari ise min.15 cm yiiksekliginde genigligi ise min. 40 cm olarak imal
edilecektir.

Renklendirmede kullanilan boya hammaddeleri gida tiziklerine ve cocuk saghgina
uygun olacaktir.

Elektriklenmeyi 6nlemek iginde lineer polietilenin igine anti statik madde ilave
edilecektir.

Diz kaydiraklarin giris kisimlarinda kaydiraga giivenli giris sadlayan bir adet plastik
veya profil korkuluk paneli bulunacaktir.

150 cm

KAVISLi KAYDIRAKLAR

e h:100cm ylksekligindeki platformlardan maksimum 40 derece edimle kayacak sekilde
tasarlanacaktir.

Kaydiraklar lineer polietilen malzemeden rotasyon teknolojisi ile ¢ift cidarli ve tek parca
olarak yan duvarlar ise min.15 cm yiksekliginde genisligi ise min. 40 cm olarak imal
edilecektir.

Renklendirmede kullanilan boya hammaddeleri gida ttzuklerine ve cocuk sagligina uygun
olacaktir.

Ele

ktriklenmeyi dnlemek iginde lineer polietilenin icine anti statik madde ilave edilecektir.




e Duz kaydiraklarin giris kisimlarinda kaydiraga givenli giris saglayan bir adet plastik veya
profil korkuluk paneli bulunacaktir.

HELEZON KAYDIRAKLAR

e h:150cm yukseklikteki platformdan merkezindeki 89 mm capindaki profil boruya

sarmal sekilde kaliplanmis olacaktir.

Lineer polietilen malzemeden rotasyon teknolojisiyle cift cidarli olarak imal edilecek
kaydirakta Uste gocuklarin giivenle kaydiraga girisini saglayacak en az 35cm giris
duzlemi, kaydiradin i¢ genisligi 45 cm, cikisinda yere paralel en az 45 cm
uzunlugunda durma yeri olacaktir.

Uste platforma, altta ise merkezdeki tasiyicinin uzantisi ankraj olarak yere monte
edilerek betonlanacaktir. Helezon kaydiraklar tek parca ve eksiz olarak imal
edilecektir.

150 cm

KAYDIRAK EMNIYET KORKULUKLARI

27 mm capinda ve 2.0 mm et kalinligindaki yuvarlak profil degisik sekillerde
bukulerek doért baslarina toplam sekiz adet kicik 114 mm caph yarim daire
seklindeki enjeksiyon yéntemi ile yapilmis polyemid esasl baglanti kelepgeleri ile
civata ve somunlar sikistirilarak ana kostrilksiyona baglanacaktir.

Bu emniyet tutacaklarn cocuklarin emniyeti ve guvenliginin saglanmasi amagli
olarak diz, helezon kaydiraklar,ikiz, ark ve zincir merdivenler, boru tirmanma
elemanlari vb fonksiyonel birim elemanlarda kullaniimak iizere sistemlere monte
edilecektir.

Profil parmakliklar arasi en az 64 mm en ¢ok 89 mm olmalidir.

Emniyet tutacaklari polyester esasl elektro statik toz firin boya ile firnlanmak
suretiyle boyanacaktir.




POLIETILEN MERDIVENLER

Merdivenler zeminden belli yilkseltilere monte edilen platformlara ¢ikmak icin 5 veya 6
basamakli olarak uygun guruplar halinde korkuluklari ile birlikte yekpare ve lineer polietilen
malzemeden imal edilecek, basamak ylksekligi en az 15 cm basamak genisligi ise en az
80 cm olacaktir.

Basamak rihtlan kapali olacak ve basamak uzerleri kaymayi onleyecek sekilde imal
edilecektir.

MERDIVENLER
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Zeminden belirli bir yikseklikte monte edilecek platforma ¢ikmak igin uygun sayida
basamakli gruplar olarak imal edilecektir.

Konstritksiyon en az 30 X 30 / 2,5 mm et kalinhidinda profilden olusturulacak en az 80 cm
x 20 cm ebadinda olusturulacak gercevelerin tizerine 1,5 mm kalinligina sac sik puntolar
ile tutturulacaktir.

Her merdiven grubu icin iki adet korkuluk imal edilecek, merdivenden cikan cocuklarin
glvenligini saglayacak sekilde tasarlanacaktir, en az 30x70x1,5 mm et kalinligindaki kutu
profil ile ana sase ve en az 27 x2mm ve 21x1,5 mm et kalinhigindaki yuvarlak profil
borulardan yan korkuluk imal edilecektir.

Bu korkuluklarin yatay yiiksekli§i minimum 75 c¢m olmalidir.

Daha o6nceden hazirlanan kaucuk basamaklar bu konstrilksiyona uygun sekilde
sabitlenecektir.

Bu merdiven korkuluklari elektro statik toz firin boya ile firnlanmak suretiyle boyanacaktir.
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e Merdiven basamaklari karisimli =60 +5 share A sertlikte,1 grlcm3 yogdunlukta, en az

kgf/cm2 kopma mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve 100 m3 (maks.)

asinma ozelligine sahip anti statik malzeme karisimli SICAK DALDIRMA YONTEMIYLE

PVC (Plastisol) kaplama yapilacaktir. PVC kalinhid her noktada minimum 1mm olacaktir.

Bu korkuluklarin yatay yiiksekligi minimum 75 cm olmalidir.

Bu merdiven korkuluklari elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle boyanacaktir.

Riht yuksekligi minimum 13.5 cm dir.

Basamaklar delikli sacdan, basamak araliklari dahil kapall olacak sekilde imal edilmelidir.

Merdiven izerinde olmasi gereken tiim delikler 6nceden acllmis olmali ve montaj sirasinda

delikler ile ilgili olarak herhangi bir islem yapillmamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme

deforme edilmemelidir.

* Merdivenlerin eni (ileri gidis yénii) en az 14cm maksimum 25cm olmalidir. Basamak
yuksekligi en az 11cm maksimum 23 ¢cm olmalidir.

* Merdiven genigligi en az 65 cm maksimum 90 cm olmalidir. Merdivenlerin tamami kapali
olacak sekilde tasarlanmig ve tek parca halinde imal edilmis olmalidir.

POLIETILEN CATILAR

e Kullanicinin hava sartlarindan korunmasi ve oyun grubuna estetik gérinti
katilmasi amaciyla kullanilan, (izerine ¢ikilmasi ve dogrudan kullaniimasi
engellenmis yapilardir.

e Catilarin sagak alt kenari ile platform arasinda minimum 1800 mm aciklik
bulunmalidir.

e Catilar badlanildigi yerde mutlaka sistemin tastyici borularini olusturan @114 Iuk
borularin Uzerine direkt baglanacak sekilde olmalidir. Arada ayri bir baglant
elemani kullaniimamalidir.
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KISIM 3 OYUN GRUBU ELEMANLARI TEKNiK SARTNAMESI

MODEL 3 iKiLi SALINCAK

Kullanicinin agirhdinin altta bir déner mafsalla asildigi hareketli oyun elemanidir.
Salincaklar TS EN 1176-2 standart ve normlarina uygun olarak imal edilecektir. Salincak
sepetleri polietilen malzemeden en az 3,5 Kg olacak sekilde imal edilecektir. Polietilen
korkuluklarda zincirlerin gectigi yerlere aginmay| 6nlemek amaciyla @ 32 mm ¢apinda metal
takviyesi pres ile yapilacaktir.

a) Salincagin Ana Konstriiksiyonu:

Dikey de 4 adet 1/12 oraninda bukimi yapiimig 2,5 m’ lik @ 114 mm x 2,5 mm et
kalinliginda Yatay da ise kirigleri olusturan 1 adet 3 m'lik @ 114 mm x2,5 mm et kalinliginda
ve 2 adet min 50cm’ lik @ 114 mm x 2,5 mm et kalinhiginda bukimlt celik borulardan
olusturulacaktir.Dikey borulari polietilenden yapilmig malzemelerden birlestirilecektir. Yatay
Borularin Dikey borulara monte edilmesi ise &zel dizayn edilmis Enjeksiyon yontemi ile
yapilmis olan T Basliklar karsiliginda ise TSE-EN 1176-1 Giivenlik kurallarina gére dizayn
edilmis enjeksiyon polyemid kelepceler ile saglanacaktir. @ 114 mm lik dikey bélumiin uc
kisimlarina TS EN 1176-1 Guvenlik Standartlarina gére yakalanma ve profillerin icine su ve
benzeri maddelerin girmesini énlemek igin yarim kure formunda 6 mm et kalinliginda 6zel
kalipla sekillendirilmis kendinden renkli enjeksiyon baski plastik tapalarla ve polietilen figiirler
ile kapatilarak perginlenecektir. Bu tapalar TS EN 1176-1 Standartlarina gére alet
kullanilmadan ¢ikarilamayacaktir.

b) Salincagin Olgiimlendirilmesi ve Konumlandirilmasi:

Salincak ile ilgili élgimlendirme ve konumlandirmalar TS EN 1176-2 standart ve
normlarina tamamen uygun ve asagidaki élcilere gore imal edilecektir.

ACIKLAMA OLCULER
Salincak Yiksekligi 219 cm
Aski Elemaninin Yiksekligi 169 cm
Zemin Acikhg! 52 cm
Oturak Yuksekligi 50 cm
En Blyuk Serbest Dusme Yiksekligi(60° Aciliminda) 136 cm
Dusme Boslugunun Buyiklugu (60° Aciliminda) 146 cm
Oturak Genigligi 34 cm
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Salincak Oturaginin Yapiya Uzaklik Konumu 56 cm

Iki Salincak Oturag Arasindaki Kararliligi 70 cm
Aski Elemanlari arasindaki Kararlilik 55 cm
Her bir Salincak Oturaginin Yiik Tasima Kapasitesi 60 Kg

MODEL 4 iKiLi SALINCAK

Kullanicinin agiriginin altta bir déner mafsalla asildigi hareketli oyun elemanidir.
Salincaklar TS EN 1176-2 standart ve normlarina uygun olarak imal edilecektir. Salincak
sepetlerinden birisi polietilen malzemeden 3,5 Kg olacak sekilde digeri ise kauguk olarak imal
edilecektir. Polietilen korkuluklarda zincirlerin gectigi yerlere asinmayi 6nlemek amaciyla @ 32
mm capinda metal takviyesi pres ile yapilacaktir.

a) Salincagin Ana Konstriiksiyonu:

Dikey de 4 adet 1/12 oraninda bikimi yapilmis 2,5 m’ lik @ 114 mm x 2,5 mm et
kaliniginda Yatay da ise kirigleri olusturan 1 adet 3 m’lik @ 114 mm x2,5 mm et kalinhginda
ve 2 adet 0,5 m’ lik @ 114 mm x 2,5 mm et kalinhiginda celik borulardan olusturulacaktir. Yatay
Borularin Dikey borulara monte edilmesi ise 6zel dizayn edilmis Enjeksiyon yontemi ile
yapilmis olan T Bagliklar karsiliginda ise TSE-EN 1176-1 Giivenlik kurallarina gore dizayn
edilmis  enjeksiyon polyemid kelepgeler ile saglanacaktir. @ 114 mm lik dikey bolimiin ug
kisimlarina TS EN 1176-1 Guvenlik Standartlarina gore yakalanma ve profillerin igine su ve
benzeri maddelerin girmesini énlemek igin yarim kire formunda 6 mm et kalinliginda o6zel
kalipla sekillendirilmis kendinden renkli enjeksiyon baski plastik tapalarla ve polietilen figiirier
ile kapatilarak percinlenecektir. Bu tapalar TS EN 1176-1 Standartlarina gére alet
kullanilmadan cikarilamayacaktir.

b) Salincagin Olgiimlendirilmesi ve Konumlandinimasi:
Salincak ile ilgili élgiimlendirme ve konumlandirmalar TS EN 1176-2 standart ve
normlarina tamamen uygun ve asagidaki élgtilere gore imal edilecektir.

ACIKLAMA OLCULER
Salincak Yuksekligi 219 cm
Aski Elemaninin Yiksekligi 169 cm
Zemin Acgikhidi 52 cm
Oturak Yuksekligi 50 cm
En Buyuk Serbest Dilsme YUksekligi(60° Agiliminda) 136 cm
Diasme Boslugunun Buyuklugi (60° Aciliminda) 146 cm

34 cm

Oturak Genigligi




Salincak Oturaginin Yapiya Uzaklik Konumu 56 cm

Iki Salincak Oturagi Arasindaki Kararliligi 70 cm

Aski Elemanlar arasindaki Kararlilik 55 cm

Her bir Salincak Oturaginin Yiik Tasima Kapasitesi 60 Kg
MODEL 5 TAHTEREVALLI

Tahterevalliler yalnizca disey hareket yapabilen elemanlar olup; El Tutamagi, Gévde,
Ayak Destegi, Oturak, Taslyici Bilesen ve Ankraj olmak iizere parcalardan olusmaktadir.
Tahterevallinin Taslyici bilesen Konstriksiyonlari @114*2 5mm olan 2 adet 50 cm 1 adet 38cm
Sanayi borularindan birbirlerine kaynak ile baglantilari saglanarak tastyici bilesen
olusturulacaktir. Gévde ise 1 adet @ 89*2,5*3000 mm sanayi borusunun her iki ucuna Polietilen
malzemeden imal edilmis kendinden tutamakii oturma elemanlari monte edilecektir. Gévdenin
Tasiyici bilesene baglantisi ise rulman yataklari icerisine 2'ser adet rulman cakilarak
transmisyon milleri vasitasi ile saglanacaktir. Eksenel tahterevallinin ankraj kismi tasiyici
bilesenin uzantisi olacak olup temeller ile ilgili yerlestirme ve kurulma sartlari g6z éniuinde
bulundurularak yere montaiji yapilarak Eksenel Tahterevallinin tesisi tamamlanmis olacaktir.
Eksenel Tahterevallinin tim metal aksam énce boya yiizey alt koruma sistemi kumlama islemi
yapilacak daha sonra insan saghgina zararli olmayan ve kursun muhteva etmeyen
elektrostatik toz firin boya ile boyanacaktir.

MODEL 6 MOTOR SEKILLI ZIP zIP

Ozel olarak sekillendiriimis kaliplarda ergonomik olacak sekilde kendinden renkli
polietilen malzemeden uretilecek 10 KG olarak motor figurl imal edilecektir. Figurlerin bas
kismina cocuklarin el ile tutmalarin agdlayacak elcikler bulunacaktir.
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Esnemeyi saglayan yay geligi 12 mm capinda, zip zip yayinin genel ¢capt 120 mm
olacaktir. Zip zip yayinin yiksekli§i minimum 420 mm olacaktir. Yay sarmali minimum 7
sarmaldan olusacak ve yana yatmayacak sekilde suyu verilmis yay celiginden imal
edilecektir. Yayin zemin flansi ile birlestigi yerde yine parmak sikismasini engelleyecek sekilde
minimum yayin formuna uygun sekillendirilmis  koruyucu kauguk tampon aparat yer
alacaktir.Yayin zemine baglantisinda minimum 2.5 mm sacdan blkulmus (zerinde zemin
baglantisini saglayacak celik diibel deliklerinin yer alacag! flans yer alacaktr.

TUm Metal aksam imalati tamamlandiktan sonra Kumlama yapilacaktir.

Kumlama yapildiktan sonra ilk asamada 10dak. 70°C sicaklikta ki %35 konsantrasyonlu
yag alma banyosunda durulandiktan sonra 15dak. 50°C sicaklikta %1 konsantrasyonlu demir
fosfat banyosuna daldirildiktan sonra durulanip kurulama iglemini yapilarak malzeme
elektrostatik sistemde metalin glnesle isinmasini 6nleyen polyester esasli toz boya ile
kaplandiktan sonra en az 200-220°C sicaklikta ki firinlarda 10dak. Streyle isitilarak boyama
islemi tamamlanacaktir. Figtrler 6rnek olup idarenin istedigi gérsel gesitlilik saglanacaktir.

MODEL 7 AT SEKILLi zIP zIP

Ozel olarak sekillendirilmis kaliplarda ergonomik olacak sekilde kendinden renkli
polietilen malzemeden uretilecek 10 KG olarak at figurlt imal edilecektir. Figlirlerin bas kismina
¢ocuklarin el ile tutmalarini saglayacak elcikler bulunacaktir.

Esnemeyi saglayan yay celigi 12 mm ¢apinda, zip zip yayinin genel ¢api 120 mm
olacaktir. Zip zip yayinin yUksekligi minimum 420 mm olacaktir. Yay sarmali minimum 7
sarmaldan olusacak ve yana yatmayacak sekilde suyu verimis yay celiginden imal
edilecektir.Yayin zemin flansi ile birlestigi yerde yine parmak sikismasini engelleyecek sekilde
minimum yayin formuna uygun sekillendirilmis  koruyucu kauguk tampon aparat yer
alacaktir.Yayin zemine baglantisinda minimum 2,5 mm sacdan bikilmis tzerinde zemin
baglantisini saglayacak celik diibel deliklerinin yer alacagdi flans yer alacaktir.

Tum Metal aksam imalati tamamlandiktan sonra Kumlama yapilacaktir.

Kumlama yapildiktan sonra ilk asamada 10dak. 70°C sicaklikta ki %35 konsantrasyonlu
yag alma banyosunda durulandiktan sonra 15dak. 50°C sicaklikta %1 konsantrasyonlu demir
fosfat banyosuna daldirildiktan sonra durulanip kurulama iglemini yapilarak malzeme
elektrostatik sistemde metalin glnesle I1sinmasini 6nleyen polyester esasli toz boya ile
kaplandiktan sonra en az 200-220°C sicaklikta ki firinlarda 10dak. Streyle isitilarak boyama
islemi tamamlanacaktir. Figirler érnek olup idarenin istedigi gérsel cesitlilik saglanacaktir.
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MODEL 8 OTURAKLI DONENCE

Olusturulan gcemberin ortasina sistemin kendi etrafinda 360 derece dénebilmesi igin
bilyeli yatak @140x3mm boruya kaynatilacaktir. Dis cember ve merkez arasina Uriintin dengeli
donebilmesi ve dayanikliigini artirmak amaci ile belirli araliklarla profil destegi gaz alti kaynak
makinesi ile kaynatilacaktir.

Olusturulan daire seklinde cemberin {izerine 4 adet @40x40x2mm(min) kalinliginda
kutu profillere sabitlenerek oturulmasi icin 4 adet polietilen sepet monte edilecektir. diismeyi
engellemek igin korkuluklar imal edilecektir. imal edilen korkuluklar esit mesafelerde doner
dolap uzerine monte edilecektir. Kullanilacak civata ve somunlar galvaniz kapli olacaktir.

Déner dolap ankraji @140x3mm ebadinda 40 cm boyunda olacaktir.

TUm metal aksam Uzerindeki boyamaya engel olacak yag, kir tabakasi ile paslardan
arindirmak amaciyla en etkili yontem olan kumlama yontemiyle malzemenin tizerinde gézenek
acarak daha iyi boya tutmak amaciyla boyamaya hazir hale getirilecektir. Basinca dayanikli
bir kabinin icine doldurulmus olan ince metal bilye malzemesinin, basingli hava ile
puskurtulerek boyanin tutacag gézenekleri agmak ve metal malzemenin Ustiindeki yag, pas
ve kiri gidermek suretiyle yapilacaktir, Tum metal aksam imalat yapildiktan sonra polyester
esasl elektrostatik boya ile kaplandiktan sonra en az 200220 derece sicakliktaki firinda 20
dakika sireyle pisirilerek boya islemi tamamlanacaktir.

MODEL 9 ATLI DONENCE

TS EN 1176-5 Standardina gére imal edilecektir. Uriinin dis cember ¢api min. 180cm
olacaktir. Dis cember @60x2,5mm borunun daire seklinde bukulerek gaz alti kaynagi ile
uclarinin birlestiriimesi ile meydana gelecektir. Dis cember ve merkez arasina Griiniin ayakta
durabilmesi ve dayanikliigini artirmak amaci ile belirli araliklarla @60x2,5mm boru gaz alti
kaynak makinesi ile kaynatilacaktir. Ayak basma platformu ise 2 adet yarim ovalden olusmus
olan profil destekli 2 mm sacin

Jzerine kauguk kaplanmasi ile saglanacaktir. Ayak basma




platformunun tam merkezi noktasina @ 114 mm capindaki boru yerlestirilecek ve borunun ig
tarafina sistemin dénme mekanizmasi olan transmisyon celiginden torna edilmis rulman yatagi
yerlestirilerek kaynaklanacaktir. Olusturulan daire seklinde cemberin tizerine 4 adet polietilen
malzemeden Uretilmis olup, Figiir (at) monte edilecektir. Polietilen figliriin doner platforma
baglantisi @89x2,5mm ¢apinda min 25 cm uzunlujunda sanayi borusuna baglantisi
yapilacaktir. 25 cm boyundaki borunun altina 150*150*5 mm flas kaynatilarak monte
edilecektir.  Kullanicilarin dénme islemini saglamak icin ivme hareketini verecek olan
direksiyon gocuklarin el ve kol sikismalarini énlemek amaciyla kapali olarak imal edilecek ve
2 114 mm lik rulman yatagina @ 50 mm lik boru ile kaynak ile sabitlenecektir. Dénerli
Oyuncagin tam merkezine polietilen malzemeden imal edilmis olan topuz seklinde figir
elemani monte edilecektir. Dénme dolabin Tiim Metal aksamin boyasi| yapilmadan énce boya
mukavemetini artirmak metal aksamlarda bulunan yag ve fosfatin arindiriimasi ve metal
ylzeyin boyayi daha iyi tutmasi amaciyla kumlama islemi tamamlanacak ve kumlama islemine
muteakip glines isinlarindan zarar gérmemesi igin polyester esasl Corro-Coat ile kaplandiktan
sonra en az 200-220° sicakldindaki Elektro-Statik firin boyada pigirilerek boya iglemi
tamamlanacaktir. Dénme dolap zemine ankraj ile betonlanarak sabitlenecekir.

MODEL 10 iPLi TIRMANMA ELEMANI (H:400 CM)
A

Taglyici Konstrilksiyon @114*3*4000 mm et kalinhgindaki sanayi borusuna st
tarafinda halatlarin baglantisini saglamak amaci ile 6zel lazer kesimi yapiimis 10 mm flans
kaynak edilecek alt tarafina ise konstriiksiyonunun zemine montaj yapilmasi igin 30*30*10 mm
et kalinhdindaki kare flans boruya bayrak destekleri kaynatilacaktir. Plakaya @ 20 mm.
capinda 8 adet delik (Ankraj baglantisi icin) acilacaktir.

Sistemde kullanilacak olan halat @ 16 mm. capinda olacaktir. Halatin i¢c kesimi @ 0.6
mm. capinda galvanizli celik telin disi polipropilen Halat ile kaplanmis olacaktir.Halatin
merkezinde polipropilen malzemeden lif seklinde halat olacaktir. Halatlar Ultraviyole
stabilizanli ve kolay alev almama ozelligine sahip olmalidir. igeriginde ve boyasinda toksik
madde igermeyecektir. Polyester iplikle 6rgiilii celik halatlar ézel halat 6rme makinalarinda imal
edilmis olacaktir. Kesinlikle el ile érilmis olmayacaktir.

Halatlarin, gévdeye presle sikistirilan veya vida ile sabitlenen aliminyum baglanti
parcalarinin icerisine paslanmaz U bolt ve gézlii civata ve benzeri paslanmaz gelikten Uretilmis
elemanlar kullaniimalidir.Halatlarin birbirlerine baglantilari preslenebilen veya vida ile
baglanan aliminyum fiksleme elemanlari kullaniimalidir. Aliminyum fiksleme elemanlari
aliminyum malzemeden talash imalat teknigiyle uretilebilecegi gibi aliminyum yumurtalar
dokum teknigiyle tretilmis olacaktir.

Halatli sistemin 4 kenarindan beton kancasina baglantisi icin gerdirme elemani
kullanilacaktir. Gerdirmenin gévde kismi ST44, Mapa ve Catal: 1040 & ST 52-3 &zellikli




celikden imal edilecektir.Gerdirme en az 3 ton emniyetli calisma yUki ve en az 2 ton deney
test ylikl kapasiteli 6zellikte olacaktir.

Tam Metal aksamin boya éncesi kumlama islemine tabi tutulacak olup sonrasinda10
dakika sire ile 70° sicakligindaki % 5 konstrasyonlu yag alma banyosuna, durulamadan sonra
15 dakika stre ile 50° sicakliginda % 1 konstrasyonlu demir fosfat banyosuna alinarak
kurutulmasi islemine miteakip glnes Isinlarindan zarar gérmemesi icin polyester esasli Corro-
Coat ile kaplandiktan sonra en az 200-220° sicakligindaki firinda pisirilerek boya islemi
tamamlanacaktir.

KISIM 4 SPOR ALETLERI TEKNIK SARTNAMESI
MODEL 1 SPOR ALETLERiI GRUBU TEKNiK SARTNAMESI
GENEL BILGILER

1-ANA HUSUSLAR:

Tam Dis Mekan Spor Aletleri TS 16630 ve TS 12427 HYB normlarina uygun olacak
Ekli Teknik Cizim ve asa@idaki standart ve normlara uygun olacak sekilde imal
edilecektir ve kalite belgesi ile driin model bazli evraklari ihale dosyasinda
sunulacaktir.

Imalat ve Montaji yapilmis olan biitiin aletlerin tzerinde Standart geregi kullanma
talimatlari, faydalar ve dikkat edilmesi gerekli olan uyari yazilari bulunacaktir.

Tdm Spor Aletleri Ergonomik olarak dizayn edilecek ve glvenlik geredi hicbir
sekilde yakalanma riski olusturmayacak sekilde tesis edilecektir.

Tum Spor Aletlerinde kullanilacak olan oturak, yaslanma ve ayak basma aparatlari
ergonomik sekilde sisirme teknigi ile Gretilmis olan polietilen veya enjeksiyon
yontemi ile imal edilmis plastik malzemeden imal edilecektir.

2- KUMLAMA VE BOYA iSLEMI:

2.1. Tum Metal aksamin boya 6ncesi kumlama islemine tabi tutulacak olup
sonrasinda10 dakika stre ile 70° sicakligindaki % 5 konstrasyonlu yag alma
banyosuna, durulamadan sonra 15 dakika sire ile 50° sicakliginda % 1
konstrasyonlu demir fosfat banyosuna alinarak kurutulmasi islemine muteakip
gunes Isinlarindan zarar gérmemesi icin polyester esasl korozyona karsi
dayanimli malzeme ile kaplandiktan sonra en az 200-220° sicakligindaki firinda
pisirilerek boya iglemi tamamlanacaktr.

2.2. Tum Metal Aksamdaki dikey ve yatayda bulunan ug¢ kisimlarin Guvenlik
Esasina gére yakalanma ve profillerin icine su ve benzeri maddelerin girmesini
Gnlemek igin malzemenin formunda ézel kalipla sekillendirilmis kendinden renkli
enjeksiyon baski plastik tapalarla kapatilarak perginlenecektir. Bu tapalar Guvenlik
Esaslarina gére alet kullaniimadan ¢ikarilamayacaktir. Spor Aletlerinde erisilebilir
herhangi bir pargasi iginde bulunan ve 8 mm daha fazla cikintl yapan civatalar
kullaniimamaya 6zen gésterilecektir. Civatalarin herhangi bir kisminda sert ve
késeli hicbir parca olmayacaktir. Civata ve somunlar paslanmaya karsi sicak
daldirma galvaniz iglemine tabi tutulacaktir. Acikta kalan civata ve somun uclari
Ozel tasarlanmis olan plastikten mamul civata kaplari ile kapatilacaktir. Kullanilan
Civata ve Somunlar TSE Belgeli malzemeler olacaktir.
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3- DIS MEKAN SPOR ALETLERI:
3.1. BACAK GUGCLENDIRME ALETi:

Ana Tastyici @ 140*3*1700 mm sanayi borusuna Lazer Teknigi ile kesimi yapilmis olan 10
mm kalinliginda Dig Capi @ 290 mm i¢ capi @ 141 mm 19*31 mm ebatlarinda 8 adet civata
baglanti delimi yapilmis olan flans gaz alti teknolojisi ile kaynak edilecektir.

Ana Tagiyicl Ankraji @ 140*3*600 mm sanayi borusuna yine Lazer Teknidi ile kesimi
yaplimis olan 5 mm kaliniginda Dis Capi @ 290 mm ic capt @ 141 mm 19*31 mm
ebatlarindaki baglanti deliklerinin 4 adet tarafinin tersinden M14*40 mm lik kaynak edilmis
olan Demir Civatal flang gaz alti teknolojisi ile kaynak edilecektir.

Oturma Elemaninin baglantisi yapilacak olan Konstriksiyon @ 60*3*2250 mm et
kalinligindaki sanayi borusunun Ana Taslyiciya 90° agi ve Sirtlik kisminin gelecegi bolum
ise 101° olusturacak sekilde bikilecek ve oturma ve sirtlik kisimlarina 280*250*4 mm flans
kaynaklanacaktir. 2 Adet imal edilecek olan eleman ana tasiyici konstriiksiyonun (st
tarafina teknik ¢izimlerde goriindiigu sekilde lazer teknigi ile kesimi yapilmis olan 7 mm et
kalinligindaki rulman yatagi baglanti flanslari yardimiyla baglantisi saglanacaktir.

Oturma ve Sirtlik Elemanlan sisirme teknigi ile yiksek yogunluklu polietilen malzemeden
imal edilmis malzemeden yapilacaktir.

Bacak Glglendirme Aletinin hareket mekanizmasini saglamak icin ana taslyici
konstriiksiyonun Ust tarafina karsilikli olarak kaynak edilmis flanglarin arasinda hareket
edecek olan Dig Capi 63 mm i¢ capi 52 mm lik 142 mm uzunlugundaki celik ruiman yatag:
kaynak edilecek ve 148 mm uzunlugunda 25 mm capindaki transmisyon celiginden imal
edilmis mil gegirilecek ve her iki tarafina 52*25*2 mm kapakli rulman sistemi ile baglanti ve
hareketlili§i saglanacaktir. Ana Tasiyiciya kaucuk destekli stoper yapilacaktir.

Sistemde kullanicinin dengede kalarak aleti kullanmasini saglamak tizere her bir kullanici
icin 2 adet ayak basma aparati yerlestirilecektir. Ayak Basma Elemanlar kullanicinin
ayaklarinin rahat girebilecegi sekilde dizayn edilecek ve enjeksiyon yéntemi ile imal edilmis
olan plastik malzemeden imal edilecek ve ana tasiyici yaplya kaynaklanmis olan 70*290*4
mm et kalinligindaki flansa civatalar ile baglantisi saglanacaktir.

Tasiyici Ayaklar énceden betonlanmis olan hazir ankraja baglanacak ve @ 140 mm lik ana
tasiyiclya uygun olarak dizayn edilmis 2 pargadan olusan plastik ankraj kapaklari takilacak
ve ankraj civatalar gézikmeyecek sekilde montaji tamamilanacaktir.

Not: Resimler érnektir
3.2. GIFTLi SALINIM ALETi:

Ana Taslyici @ 140*3*1300 mm Et kalinligindaki 2 Adet sanayi borusuna Lazer
Teknigi ile kesimi yapilmis olan 8 mm kalinliginda Dis Capi @ 290 mm i¢ capi @




141 mm 19*31 mm ebatlarinda 8 adet civata baglanti delimi yapilmis olan flans gaz
alti teknolojisi ile kaynak edilecektir.

Ana Taslyici Ankrajl @ 140*3*600 mm sanayi borusuna yine Lazer Teknigi ile
kesimi yapilmis olan 5 mm kalinhiginda Dis Cap1 @ 290 mmi¢ gapi @ 141 mm 19*31
mm ebatlarindaki baglanti deliklerinin 4 adet tarafinin tersinden M14*40 mm lik
kaynak edilmis olan Demir Civatali flans gaz alti teknolojisi ile kaynak edilecektir.

Ciftli Salinim Aletinin Ara Konstrilksiyonu @ 60*3*1150 mm et kalinligindaki sanayi
borusunun 90° agi olusturacak sekilde bukilecek ve ayak basma vyerlerine
230%230*4 mm et kalinigindaki flans kaynak ile tutturulacaktir.

Sistemde kullanicinin dengede kalarak aleti kullanmasini saglamak Uzere her bir
kullanici i¢in 2 adet ayak basma aparati yerlestirilecektir. Ayak Basma Elemanlari
kullanicinin ayaklarinin rahat girebilecegi sekilde dizayn edilecek ve enjeksiyon
yontemi ile imal edilmis olan plastik malzemeden imal edilecek ve ana tasiyici
yapiya kaynaklanmis olan min. 140*290*4 mm et kalinligindaki flansa civatalar ile
baglantisi saglanacaktir.

Ciftli saliniim Aletinin Ana Tasiyici Konstriiksiyonlara dis ¢api @ 63 mm ic capl ise
@ 52 mm olan 74 mm uzunlugundaki celik rulman yatag! kaynak edilecek ve 270
mm uzunlugunda 25 mm capindaki transmisyon ¢eliginden imal edilmis mil
gecirilecek ve her iki tarafina 52*25*2 mm kapakli ruiman sistemi ile baglanti ve
hareketliligi saglanacaktir.

Kullanicilarin dengede kalarak aleti kullanmasini saglamak Uzere Polietilen
malzemeden imal edilmis olan Direksiyon Elemani Ana tasiyici Konstrilksiyona
monte edilecektir.

Taslyici Ayaklar 6nceden betonlanmis olan hazir ankraja baglanacak ve @ 114 mm
lik ana tagiyiclya uygun olarak dizayn edilmis 2 parcadan olusan plastik ankraj
kapaklari takilacak ve ankraj civatalar gézikmeyecek sekilde montaji
tamamlanacaktir.

Not: Resimler érnektir
3.3. KOL BILEK CALISTIRMA ALETi:

Ana Taslyict @ 140*3*1150 mm Et kalinhigindaki sanayi borusuna Lazer Teknigi ile kesimi
yapilmis olan 8 mm kalinliginda Dis Capi @ 290 mm ic capi @ 141 mm 19*31 mm
ebatlarinda 8 adet civata baglant delimi yapllmis olan flans gaz alti teknolojisi ile kaynak
edilecektir.

Ana Taslyicl Ankraji @ 140*3*600 mm sanayi borusuna yine Lazer Teknigi ile kesimi
yapilimis olan 5 mm kalinhiginda Dis Capi @ 290 mm ic capt @ 141 mm 19*31 mm
ebatlarindaki baglant deliklerinin 4 adet tarafinin tersinden M14*40 mm lik kaynak edilmis
olan Demir Civatall flang gaz alti teknolojisi ile kaynak edilecektir.




Kol Bilek Calistirma Aletinin direksiyonlarin  baglanacagi Ara Konstriksiyonu
direksiyonlarin baglanacagi @ 60*3*1110 mm et kalinigindaki sanayi borusunun U
seklinde bukulecek Ana Tasiyici Konstriksiyona 13*18*5 mm et kalinhgindaki teknik
detayina uygun kesimi yapilmis olan flans ile kaynakla tutturulacaktir.

Kol Bilek Calistirma Aletinin 4 adet direksiyon aksami Sisirme Teknigi ile tretimi yapilmis
olan Polietlen malzemeden yapilacaktir. Direksiyonlarin  kullanicinin  rahatlikla
cevirebilmesi igin topuzlar olacaktir.

Direksiyon Elemanlarinin hareketliligini saglamak amaciyla kiiciik olan direksiyonlara dis
¢apl @ 63 mm ic capi ise @ 52 mm olan 74 mm uzunlugundaki celik rulman yatag kaynak
edilecek ve 82 mm uzunlugunda 25 mm ¢apindaki transmisyon celiginden imal edilmis mil
gecirilecek ve her iki tarafina 52*25*2 mm kapakli rulman sistemi ile baglanti ve hareketliligi
saglanacaktir.

Tasltyici Ayaklar 6nceden betonlanmis olan hazir ankraja baglanacak ve @ 114 mm lik ana
tastyiciya uygun olarak dizayn edilmis 2 pargcadan olusan plastik ankraj kapaklari takilacak
ve ankraj civatalari géziikmeyecek sekilde montaji tamamlanacaktir.

Not: Resimler drnektir

3.4. PEDALLI ESNEME ALETi:

Ana Taslyici @ 140*4*1000 mm Et kalinligindaki 2 Adet sanayi borusuna Lazer Teknigi ile
kesimi yapilmis olan 8 mm kalinliginda Dis Capi @ 290 mm i¢ ¢api @ 141 mm 19*31 mm
ebatlarinda 8 adet civata baglanti delimi yapilmis olan flang gaz alti teknolojisi ile kaynak
edilecektir.

Ana Taslyici Ankraji @ 140*4*600 mm sanayi borusuna yine Lazer Teknidi ile kesimi
yapilmis olan 5 mm kalinliginda Dis Capi @ 290 mm i¢ capi @ 141 mm 19*31 mm
ebatlarindaki baglanti deliklerinin 4 adet tarafinin tersinden M14*40 mm lik kaynak edilmis
olan Demir Civatali flans gaz alti teknolojisi ile kaynak edilecektir.

Pedalli Esneme Aletinin Ara Konstriiksiyonu @ 60*3*1320 mm et kalinligindaki sanayi
borusunun 90° agi olusturacak sekilde bikllecek ve ayak basma yerlerine 290*70*4 mm
et kalinigindaki flans kaynak ile tutturulacaktir.

Ayak Basma Aparatlari ayagin rahatlikia sigabilecedi sekilde imal edilecek veya enjeksiyon
teknigi ile yiiksek yogunluklu polietilen malzemeden imal edilmis malzemeden yapilacaktir.

Pedalli Esneme Aletinin Ana Taslyici Konstriksiyonlara dis ¢api @ 63 mm i¢ ¢api ise @ 52
mm olan 74 mm uzunlugundaki celik rulman yatagl kaynak edilecek ve 270 mm
uzunlugunda 25 mm capindaki transmisyon celiginden imal edilmis mil gegirilecek ve her
iki tarafina 52*25*2 mm kapakli rulman sistemi ile baglanti ve hareketliligi saglanacaktir.

Kullanicin dengede kalarak aleti kullanmasini saglamak tzere 2000 mm uzunlugundaki 1"
boru U seklinde el tutamag olusturulacaktir. El Tutamaklari Ana yapiya @ 140 luk boruya




oturacak sekilde 100 mm uzunlugundaki boruya kaynak ile her iki ucundan sabitlenecek
ve saplama civatalar ile ana tasiyiciya baglanacaktir.

Taslyici Ayaklar 6nceden betonlanmis olan hazir ankraja baglanacak ve @ 114 mm lik ana
tagiyiciya uygun olarak dizayn edilmis 2 parcadan olusan plastik ankraj kapaklari takilacak
ve ankraj civatalar gozikmeyecek sekilde montajl tamamlanacaktir.

Not: Resimler érnektir
3.5. CIFTLI YORUME ALETIi:

Ana Taslyici @ 114*3*1300 mm Et kalinligindaki 4 Adet sanayi borusuna Lazer Teknigi ile
kesimi yapilmis olan 8 mm kalinliginda Dis Capi @ 240 mm i¢ capi @ 115 mm 19*31 mm
ebatlarinda 8 adet civata baglanti delimi yapiimis olan flans gaz alti teknolojisi ile kaynak
edilecektir.

Ana Taslyicl Ankraji @ 114*3*600 mm sanayi borusuna yine Lazer Teknigi ile kesimi
yapilmis olan 5 mm kalinli§inda Dis Cap1 @ 240 mm i¢c capt @ 115 mm 19*31 mm
ebatlarindaki baglanti deliklerinin 4 adet tarafinin tersinden M14*40 mm lik kaynak edilmis
olan Demir Civatali flans gaz alti teknolojisi ile kaynak edilecektir.

Ciftli Yarime Aletinin Ara Konstriksiyonu @ 60*3*900 mm et kalinhigindaki sanayi
borusunun teknik cizimine uygun olacak sekilde bikilecek ve ayak basma yerlerinin
baglanacagi 40*80*2*1500 mm uzunlugundaki profile kaynak edilecektir. Ayak Basma
aparatlarinin baglantisini saglamak icin 40*80*2mm lik profil Uzerine 230*230*4 mm et
kalinligindaki flang kaynak ile tutturulacaktir.

Ayak Basma Aparatlari ayagin rahatlikla sigabilecegi sekilde imal edilecek veya enjeksiyon
teknigi ile yliksek yogunluklu polietilen malzemeden imal edilmig malzemeden yapilacaktir.

Ciftli Yirime Aletinin Ana Tasiyici Konstriiksiyonlara dis capi @ 63 mm ic capl ise @ 52
mm olan 74 mm uzunlugundaki celik rulman yatagdi kaynak edilecek ve 270 mm
uzunlugunda 25 mm capindaki transmisyon geliginden imal edilmis mil gecirilecek ve her
iki tarafina 52*25*2 mm kapakli rulman sistemi ile baglanti ve hareketliligi saglanacaktir.

Kullanicilarin dengede kalarak aleti kullanmasini saglamak Uzere karsilikli 2 adet toplamda
4 adet 500 mm uzunlugundaki 1" boru S seklinde bikulerek el tutamagi olusturulacaktir.
El Tutamaklari Ara Tasiyici yapiya Kaynak ile sabitlenecektir. EI Tutamaklarinin
kullanicinin rahatlikla kavrayabilecegi sekilde dizayn edilmis olan kauguk veya enjeksiyon
yontemi ile imal edilmis plastik elcikler takilacaktir.

Tastyici Ayaklar énceden betonlanmis olan hazir ankraja baglanacak ve @ 114 mm lik ana
tasiyiclya uygun olarak dizayn edilmis 2 pargadan olusan plastik ankraj kapaklari takilacak
ve ankraj civatalar gézilkmeyecek sekilde montaji tamamlanacaktir.
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Not: Resimler ornektir
3.6. MAKAS ALETi:

Ana Tasiyici @140*3*1300 mm Et kalinigindaki 1 adet sanayi borusuna Lazer Teknigi ile
kesimi yapilmis olan 8 mm kalinliginda Dis Capi @290 mm i¢ capi @ 141 mm 19*31 mm
ebatlarinda 8 adet civata baglanti delimi yapiimis olan flans gaz alti teknolojisi ile kaynak
edilecektir.

Ana Taslyici Ankraji @ 140*3*400 mm sanayi borusuna yine Lazer Teknigi ile kesimi
yapilmis olan 5 mm kaliniginda Dis ¢apl @290 mm i¢c capi @141 mm 19*31 mm
ebatlarindaki baglanti deliklerinin 4 adet tarafinin tersinden M14*40 mm lik kaynak edilmis
olan Demir Civatali flans gaz alti teknolojisi ile kaynak edilecektir.

Makas Aletinin Ara Konstriksiyonu @60*3*1150 mm et kalinhigindaki sanayi borusunun
90° aci olusturacak sekilde bikilecek ve ayak basma yerlerine 230*330*4 mm et
kalinhigindaki flans kaynak ile tutturulacaktir.

Ayak Basma Aparatlari enjeksiyon teknidi ile ylksek yogunlukiu polietilen malzemeden
imal edilmis malzemeden yapilacaktir.

Makas Aletinin Ana Tasiyici Konstriksiyonlara dis capi @63 mm ic capl ise @52 mm olan
74 mm uzunlugundaki celik rulman yatagdi kaynak edilecek ve 270 mm uzunlugunda 25
mm capindaki transmisyon celiginden imal edilmis mil gecirilecek ve her iki tarafina
52*25*2 mm kapakl rulman sistemi ile baglanti ve hareketliligi saglanacaktir,

Kullanicilarin dengede kalarak aleti kullanmasini saglamak lzere Polietilen malzemeden
imal edilmis olan Direksiyon Elemani Ana taslyici Konstriiksiyona monte edilecektir.

Tasiyici Ayaklar 6nceden betonlanmis olan hazir ankraja baglanacak ve @114 mm lik ana
taglyiclya uygun olarak dizayn edilmis 2 par¢adan olusan plastik ankraj kapaklari takilacak
ve ankraj civatalar gézilkmeyecek sekilde montaji tamamlanacaktir.

Not: Resimler érnektir
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3.7. VUCUT GELISTIRME VE BARFIKS ALETI:

1-Ana Tastyici @ 140*3*1700 mm sanayi borusuna Lazer Teknigi ile kesimi yapilmis olan
10 mm kalinhiginda Dis Capi @ 290 mm ic capl @ 141 mm 19*31 mm ebatlarinda 8 adet
civata baglanti delimi yapilmis olan flans gaz alti teknolojisi ile kaynak edilecektir.

2-Ana Tasiyicl Ankraji @ 140*3*400 mm sanayi borusuna yine Lazer Teknigi ile kesimi
yapilmis olan 5 mm kalinliginda Dis Capi @ 290 mm i¢ capi @ 141 mm 19*31 mm
ebatlarindaki baglant deliklerinin 4 adet tarafinin tersinden M14*40 mm lik kaynak edilmis
olan Demir Civatali flans gaz alti teknolojisi ile kaynak edilecektir.

3-Oturma Elemaninin baglantisi yapilacak olan Konstritkksiyon @ 60*3*500 mm et
kalinhigindaki sanayi borusunun Ana Tastyiciya 90° agi ve Sirtlik kisminin gelecegdi bolum
ise 101° olusturacak sekilde bilkiilecek ve oturma ve sirtlik kisimlarina 280*250*4 mm flans
kaynaklanacaktir. 2 Adet imal edilecek olan eleman ana tasiyici konstrilksiyonun st
tarafina teknik gizimlerde gériindugu sekilde lazer teknigi ile kesimi yapilmis olan 7 mm et
kalinligindaki rulman yatagi baglanti flanslari yardimiyla baglantisi saglanacaktir.

4-Oturma ve Sirtlik Elemanlari 330*320*3 mm sacin alt tist ve 4 yan tarafi 60 + - SHORE
A sertlikte 1 gr/cm?® yogunlukta min 90 Kgf/cm? kopma mukavemetinde % 650-700 kopma
uzamasina ve max 100 mm?® asinma 6zelligine sahip, anti statik malzeme karisimli 6zgul
agirhgr 1,3 Kg ve en az 8 mm et kalini§inda kauguk malzemenin sicak desenli pres
kaplama ile yapilacak veya sisirme teknigi ile yuksek yogunluklu polietilen malzemeden
imal edilmis malzemeden yapilacaktir.

5- Kullanicilarin dengede kalarak aleti kullanmasini saglamak Gzere 4 adet 600 mm
uzunlugundaki 1" boru merkezlerinden 90° bikiilerek el tutamag! olusturulacaktir. El
Tutamaklan Ana yapiya @ 140 lik boruya oturacak sekilde 15*60*5 mm ebadinda pres
altinda sekillendirilmis flanglar kaynaklanacak ve 2 mm et kalinhgindaki silindirik contanin
araya konularak baglantisi saglanacaktir. El Tutamaklarinin kullanicinin  rahatlikla
kavrayabilecegi sekilde dizayn edilmis olan kaucuk veya enjeksiyon yontemi ile imal
edilmis plastik elcikler takilacaktir

6-Taslyici Ayaklar 6nceden betonlanmis olan hazir ankraja baglanacak ve @ 140 mm lik
ana taslyiciya uygun olarak dizayn edilmis 2 parcadan olugan plastik ankraj kapaklari
takilacak ve ankraj civatalari gozikmeyecek sekilde montaji tamamlanacaktir.

Not: Resimler drnektir
3.8. AYAKTA VE OTURARAK BEL CEVIRME ALETI:

Ana Tasiyicl @ 114*4*1200 mm sanayi borusuna Lazer Teknigi ile kesimi yapilmis olan 8
mm kalinliginda Dis Capi @ 240 mm ic capl @ 115 mm 19*31 mm ebatlarinda 8 adet civata
baglanti delimi yapilmig olan flans gaz alti teknolojisi ile kaynak edilecektir.

Ana Taslyici Ankraji @ 114*4*600 mm sanayi borusuna yine Lazer Teknigi ile kesimi
yapilmis olan 8 mm kalinliginda Dis Capi @ 240 mm i¢c capt @ 115 mm 19*31 mm
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ebatlarindaki baglanti deliklerinin 4 adet tarafinin tersinden M14*40 mm lik kaynak edilmis
olan Demir Civatali flang gaz alti teknolojisi ile kaynak edilecekir.

Bel gevirme aletine ise dis ¢capl @ 90 mm i¢ capi ise @ 62 mm olan 60 mm uzunlugundaki
gelik rulman yatagr kaynak edilecek ve capi 53 mm 25 mm uzunlugundaki transmisyon
geliginden imal edilmis mil gecirilecek 25*52*16 mm kapakli rulman sistemi ile baglanti ve
hareketliligi saglanacaktir.

Oturma Elemaninin baglantisi yapilacak olan Konstrikksiyon @ 60*3*600 mm et
kalinigindaki sanayi borusunun Ana Tastyiciya 90° agi olusturacak sekilde bikilecek ve
oturma kisimlarina 280*250*4 mm flans kaynaklanacaktir. Oturma Elemanlari 330*320*3
mm sacin alt Ust ve 4 yan tarafi 60 + - SHORE A sertlikte 1 gr/lem?® yogunlukta min 90
Kgf/cm? kopma mukavemetinde % 650-700 kopma uzamasina ve max 100 mm? asinma
6zelligine sahip, anti statik malzeme karigimli ézgul agirhgr 1,3 Kg ve en az 8 mm et
kalinliginda kauguk malzemenin sicak desenli pres kaplama ile yapilacak veya sisirme
teknigi ile yiuksek yogunluklu polietilen malzemeden imal edilmis malzemeden yapilacaktir.

El Tutamaklar sisirme teknigi ile yiksek yogunluklu polietilen malzemeden imal edilmis
malzemeden yapilacaktir,

Tasiyici Ayaklar énceden betonlanmisg olan hazir ankraja badlanacak ve @ 114 mm lik ana
tastyiciya uygun olarak dizayn edilmis 2 parcadan olusan plastik ankraj kapaklari takilacak
ve ankraj civatalari gdzilkkmeyecek sekilde montaji tamamlanacaktir.

Not: Resimler ornektir
3.8. SINAV VE MEKIK ALETI:

Sinav ve Mekik Aletlerinin baglanacag Ana Tasiyici Konstriksiyon 1 Adet @ 114*2,5*600
mm et kalinliginda sanayi borusunun alt tarafina teknik detayina uygun olarak 8 mm et
kalinigindaki flanslar kaynatilarak konstriiksiyona baglanacaktir. Sinav Ana Taslyicl
yapiya 2 adet @ 60*3*500 mm ve @ 60*3*350 mm sanayi borusunun yere paralel gelecek
sekilde kaynak edilecek ve ara baglantilari ise @ 48"2,5 mm borularin gérseline uygun
olarak kaynak edilmesi ile destek kayirlari tamamlanmis olacaktir.

Not: Resimler érnektir
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3.10. BiSIKLET VE STEP ALETI:

Ana Tasiyicl @ 140*3*1400 mm Et kalinhdindaki Sanayi borusuna Lazer Teknigi ile kesimi
yapilmis olan 8 mm kalinliginda Dis Capi @ 290 mm i¢c capl @ 141 mm 19*31 mm
ebatlarinda 8 adet civata baglanti delimi yapilmis olan flang gaz alti teknolojisi ile kaynak
edilecektir.

Ana Tasliyicl Ankraji @ 140*3*400 mm sanayi borusuna yine Lazer Teknidi ile kesimi
yapilmis olan 5 mm kalinh§inda Dis Capi @ 290 mm i¢ capi @ 141 mm 19*31 mm
ebatlarindaki baglanti deliklerinin 4 adet tarafinin tersinden M14*40 mm lik kaynak edilmis
olan Demir Civatali flans gaz alti teknolojisi ile kaynak edilecekiir.

iki fonksiyonlu Aletinin Step kismini olusturacak olan Ara Konstriksiyonu 800 mm
uzunlugundaki 1 "borudan S olacak sekilde bikilecek ve her iki ucuna rulman yataklarinin
baglantisini saglamak icin U flanglarkaynatilacaktir. Ayak basma aparatlarini monte
edebilmek igin step aletine 290*70*4 mm et kalinligindaki 2 adet flang bel gevirme aleti icin
250*100*10 mm likflans kullanilacaktir.

Ayak Basma Aparatlari 140*350*3 mm sacin alt iist ve 4 yan tarafi 60 + - share A sertlikte
1 gr/em?® yogunlukta min 90 Kgf/cm? kopma mukavemetinde % 650-700 kopma uzamasina
ve max 100 mm?® aginma ézelligine sahip, anti statik malzeme karigimli ozgll agirhgr 1,3
kg ve en az 13 mm et kalinhdinda kauguk malzemenin sicak desenli pres kaplama ile
yapilacak ve ayadin rahatlikla sidabilecegi sekilde imal edilecektir. Bel Cevirme Aletine ise
330 mm capinda 5 mm et kalinhigindaki sacin tizerine 340 mm capinda olacak sekilde alt
Ust ve 4 yan tarafi 60 + - share A sertlikte 1 gr/cm?® yogunlukta min 90 Kgf/cm? kopma
mukavemetinde % 650-700 kopma uzamasina ve max 100 mm? asinma &zelligine sahip,
anti statik malzeme karigimli 6zg(l adirhgr 1,3 kg ve en az 3 mm et kalinhginda kauguk
malzemenin sicak desenli pres kaplama ile yapilacaktir.

Step Aletinin hareketliligini saglamak icin dis capi @ 63 mm i capi ise @ 52 mm olan 74
mm uzunlugundaki 2 adet celik rulman yatag! kaynak edilecek ve 66 mm uzunlugunda 25
mm capindaki transmisyon celiginden imal edilmis mil gegirilecek ve sisteme
sabitlenecektir. Bel cevirme aletine ise dis cap1 @ 90 mm i¢ ¢api ise @ 62 mm olan 60 mm
uzunlugundaki gelik rulman yatagi kaynak edilecek ve ¢api 53 mm 25 mm uzunlugundaki
transmisyon celiginden imal edilmis mil gecirilecek 25*52*16 mm kapakli rulman sistemi ile
baglanti ve hareketliligi saglanacaktir.

Kullanicilarin dengede kalarak aleti kullanmasini saglamak tizere step aleti icin 1150 mm
uzunlugundaki 1" boru U seklinde bukiilerek el tutamag olusturulacaktir. El Tutamaklari
Ana yapiya Rulman yataklarina kaynak edilerek baglanacaktir.

Bisikletin Oturma yeri ve El Tutamaklarinin ara tasiyici konstrikksiyonu @ 60*3*1800 mm
sanayi borusunun bisiklet formu verilerek oturma bélimine dogru 98° El tutamaklar
tarafina dogru ise 97° U seklinde bikim yapilacaktir. Oturma yerine 4 mm et kalinhginda
oturagin baglanacagi flans destek elemani olacaktir.

Oturma Elemani bisiklet oturagi formunda enjeksiyon teknigi ile uretilmis plastik
malzemeden imal edilecektir.

Bisikletin Pedal ve cevirme mekanizmasi U Seklindeki Ara tasiyici konstriiksiyonun alt taraf
merkez kismina her iki tarafina teknik cizimine uygun olarak 150*100*7 mm lans kaynak
yapllacak ve bu flansin Gzerinde pedal ve mil mekanizmasinin gececegdi sekilde 62 mm
capinda lazer yontemi ile agiimis delik bulunacaktir. Pedallarin baglanacadi 140 mm
capinda 10 mm et kalinligina tizerinde 4 adet delik bulunan ve buna kaynak ile baglanmis
64*103*10 mm et kalinliinda falanslarbulunacaktir. Aluminyum dékiimden imal edilmis
olan Ayak basma pedallari ortaya yerlestirilmis olan rulman yataklari ve transmisyon mili
ile bag taraflarina 25*52*2 mm rulmanlar yerlestirilerek birbirlerine baglanacaktir.




El Tutamaklari sisirme teknigi ile yuksek yogunluklu polietilen malzemeden imal edilmis

malzemeden yapilacaktir. El Tutamaklarinin kullanicinin rahatlikla kavrayabilecegi sekilde
dizayn edilmis olacaktir.

Not: Resimler érnektir
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